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(57) La tete de broche 7 comporte une languette elastique 
9 dont I'elasticite assure d'une part une insertion a faible for- 
ce dans le trou metallise 2, d'autre part une pression dans 
le trou metallise 2 susceptible d'assurer une connexion 
electrique et une tenue mecanique satisfaisantes. 
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CONTACT ELECTRIQOE DEMONTABLE, A PRESSION 

L' invention concerne un contact 61ectrique 
d6montable, ^ pression, applicable en particulier aux 
5 circuits rigides. 

Pour assurer une connexion 61ectrique et m6canique 
entre un circuit rigide tel qu'un module ^lectronique et un 
autre circuit rigide tel qu'une carte mfere, il est connu 
d'utiliser des contacts ins6r6s dans des trous m^tallis^s 
10 de la carte mfere, de fagon h r6aliser une operation de 
soudage ^ la vague par exemple, ce qui rend les contacts 
ind^montables . 

La liaison entre les contacts et le module 
s'effectue, par example par brasage, avant 1 ' insertion des 
15 broches des contacts dans la carte m^re. 

L'un des buts de 1 ' invention est de proposer un 
contact ^lectrique ^ pression dans lequel la pression 
d' insertion soit faible et ne n^cessite pas d'effort 
important ni d ' apparei 1 lage lourd. 
20 Un deuxifeme but de 1 ' invention est de proposer un 

contact k pression qui soit d^roontable et remontable sans 
dommage pour le revgtement m^tallis^ des trous de la carte 
mferer ni pour le contact lui-meme. 

Un troisifeme but de 1' invention est de proposer un 
25 contact 61ectrique k pression, qui assure une tenue 
m^canique du contact par rapport k la carte mfere pour 
^viter son d^brochage en cas de vibrations par exemple* 

L' invention a pour objet un contact ^lectrique 
d^montable, A pression, destin^ k coop^rer avec un trou 
30 m^tallis^ traversant un circuit rigide, comportant une 
broche, une tete de broche coop6rant avec le trou m4tallis6 
et une partie sup^rieure de connexion k un autre circuit 
rigide, caract^ris^ en ce que la tete de broche comporte 
une languette ^lastique dent l'61asticit6 assure d'une part 
35 une insertion k faible force d' insertion dans le trou 
m^tallis^, d' autre part une pression dans le trou m6tallis6 
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susceptible d* assurer une connexion 61ectrique 
sat isf aisante . 

Selon d'autres caract^r istiques de 1 ' invention : 

la languette ^lastique est pr^lev^e sur la t§te 
5 de broche par une d^coupe incomplete d^finissant deux bras 
de part et d' autre de la d^coupe ; 

la languette ^lastique pr^sente une extr^mit^ 
recourb^e vers la tgte de broche afin d'autoriser la 
d^montabilit^ du contact ; 
10 - chacun dea bras pr^sente k sa partie voisine de 

la broche un coude en saillie vers I'ext^rieur et destine ^ 
etre positionn^ sous le circuit rigide, pour assurer la 
retenue de 1 'autre circuit rigide ; 

- la partie sup^rieure du contact comporte une 
15 partie en U destin^e k assurer la connexion ^lectrique et 

in^canique avec 1 'autre circuit rigide ; 

- la partie en U comporte une reserve de brasure 
incorpor^e ; 

- la partie en U est mise en place sur un bord de 
2 0 1' autre circuit rigide de fa9on que cet autre circuit 

rigide soit perpendiculaire audit circuit rigide • 

D'autres caract^ristiques ressortent de la 
description qui suit faite avec r^f^rence aux dessins 
annexes dans lesquels ; 
25 - la figure 1 repr^sente une vue en perspective 

d*une liaison entre un module et une carte mfere au rooyen de 
contacts selon 1 ' invention ; 

- la figure 2 repr^sente une vue en coupe selon le 
plan de syro^trie d'un exemple de realisation d ' un contact 

30 selon 1' invention ; 

la figure 3 repr^sente une vue en coupe 
perpendiculaire A la broche du contact de la figure 2, 
sensiblement dans le plan de sym^trie de la carte mfere ; 

- la figure 4 repr^sente une vue en perspective 
35 d'un groupe de quatre contacts selon 1' invention. 
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Sur la figure 1, la carte m^re 1 pr^sente une s^rie 
de trous 2 m^tallis^s pour assurer une connexion 
61ectrique . 

Dans ces trous sent introduites les broches 3 des 
5 contacts ^lectriques 4 qui sont eux-mgmes pr^vus pour 
assurer la connexion ^lectrique entre la carte mfere 1 et un 
module 5. Le module 5 pr^sente, k cet effet, des zones de 
contact 6 recouvertes par exemple de pSite ^ braser. 

Sur la figure 2, le contact ^lectrique 4 selon 

10 1' invention est plus particul iferement d6crit dans un 
exemple de realisation. Ce contact est r^alis^ ^ partir 
d'une bande m^tallique comportant une rainure longitudinale 
reroplie de brasure. Cette bande est d^coup^e en conservant 
sur ses bords longitudinaux des bordures de roaintien des 

15 contacts. A partir de I'une de ces bordures, un contact 4 
comporte successivement : une broche 3 6troite, une tete de 
broche 7 ^largie correspondant h la zone de connexion k la 
carte mfere 1, et une partie sup^rieure 8 correspondant k la 
zone de connexion au module 5. 

2 0 La tete de broche 7 pr^sente dans sa partie 

longitudinale centrale une d^coupe incomplete correspondant 
k une languette 9. Au cours de la mise en forme du contact, 
cette languette 9 est 6cart6e du plan moyen du contact 4, 
c'est-^-dire du plan moyen de la bande m^tallique de 

25 depart. L'extr^mit^ 10 de la languette 9 est recourb^e vers 
le plan moyen du contact 4, c'est-^-dire vers la tSte de 
broche 7, de fa^on que le contact entre la languette 9 et 
le trou metallise 2 de la carte mfere 1 s'^tablisse dans une 
zone courbe de la languette 9 en vue de ne pas d^t^riorer 

30 le reveteroent metallise du trou 2 de la carte mfere 1 et de 
perroettre la d^montabilit^ du contact 4. Lors de sa raise 
en forme, la languette 9 est suffisamment ^loign^e du plan 
moyen du contact 4 pour que 1 ' insertion ult^rieure de la 
tSte de broche 7 dans le trou 2 de la carte rofere ne puisse 

35 Stre effectu^e qu'avec deformation 41astique de la 
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languette 9. Au cours de cette deformation ^lastique, la 
languette 9 se rapproche du plan moyen du contact 4. 

La d^coupe incomplete de la tete de broche 7 laisse 
de chaque c6t4 de la languette 9 un bras 11, solidaire h 
I'une de ses extr^mit^s, de la broche 3, et ^ 1 'autre 
extr^mit^ , de la partie sup^rieure 8 correspondant k la 
zone de connexion au module 5, 

Les deux bras 11 pr^sentent, ^ leur partie 
inf^rieure voisine de la broche 3, un coude 12 faisant 
sail lie vers I'ext^rieur, A 1" oppose de la languette 9 par 
rapport au plan moyen du contact 4. Ce coude 12 est destini^ 
^ etre positionn6 sous la carte mfere 1, et il a trois 
fonctions. Tout d'abord lors de la mise en place du contact 
4 dans la carte mfere 1, il assure la position correcte de 
la languette 9 dans le trou iri^tallis^ 2. Ensuite, il 
constitue une but^e centre le dessous de la carte rafere 1 
pour empecher le contact 4 de sortir du trou 2 en cas de 
vibrations. Enfin, il autorise la d^montabi 1 it^ du contact. 

Sur la figure 3, les positions relatives des bras 
11 et de la languette 9 sont representees dans le trou 
metallise 2. En raison de I'eiasticite de la languette 9, 
les bras 11 et la languette 9 participent k la connexion 
eiectrique entre le contact 4 et la carte mfere 1. La 
position des coudes 12 est representee pour justifier les 
fonctions des coudes 12. 

Sur la figure 2, un exerople de realisation de la 
partie super ieure 8 du contact 4 est represente. Tout 
d'abord k la sortie du trou 2 de la carte mfere 1, le 
contact 4 comporte une partie 13 coudee vers I'exterieur, 
susceptible de jouer le role de butee de securite sur le 
dessus de la carte mfere 1 lors de 1' insertion du contact 4 
dans la carte mere 1, pour que la languette 9 soit mise en 
position correcte. Au dessus de la partie 13 coudee vers 
I'exterieur, le contact 4 presente une partie 14 
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sensiblement perpendiculaire k la carte mfere 1 et parallfele 
au module 5. 

Le contact 4 pr^sente ensuite une partie en U, 
raccord^e k la partie 14 par un pli sensiblement h 180* ♦ 
5 Cette partie en U comprend deux branches lat^rales 15 et 16 
assurant le contact ^lectrique et m^canique sur les deux 
faces oppos^es du module 5, qui sont perpendiculaires k la 
carte mfere 1 , et un fond 17 assurant la liaison ^lectrique 
et m^canique entre ces deux faces. Dans I'exemple d6crit, 
10 cette partie en U est pr^vue avec une reserve de brasure 
18, incorpor6e ^ la bande m^tallique constituant le contact 
4. 

La realisation de la connexion ^lectrique et de la 
liaison ici^canique entre la carte mfere 1 et le module 5 
15 s'effectue de preference avec les etapes suivantes, 

Une bande metal lique h brasure incorporee est 
decoupee pour const ituer une serie de contacts qui sont 
tous solidaires d'une bordure au moins de la bande 
metal lique • 

20 Les contacts sont mis en forme pour presenter le 

profil represente sur la figure 2, par exemple. Une 
longueur de bande est coupee pour comprendre le norobre de 
contacts necessaires k la connexion du module 5 sur la 
carte mfere 1 • 

2 5 Ces contacts 4, qui sont solidaires de la bordure 

de la bande sont mis en place sur un bord du module 5« 

Dans 1' exemple de la figure 2, oil les contacts 
portent une reserve de brasure 18, la partie superieure 8 
des contacts 4 est soumise k une elevation de temperature r 
30 par exemple par rayonnement infrarouge focal ise, pour 
assurer la refusion de la brasure et la realisation de la 
connexion eiectrique et mecanique entre les contacts 4 et 
le module 5. 

Cette connexion peut aussi gtre assuree par 

3 5 refusion d'une reserve de brasure portee par le module aux 

emplacements de contact/ ou par soudage, par exemple. 
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La bordure de la bande install ique est alors couple 
pour lib6rer les broches 3 des contacts 4. Les contacts 4 
ayant fix^s au module 5, les broches 3 restent align^es 

en vue de leur insertion dans les trous 2 de la carte mfere 
5 1 • Le module 5 portant les contacts 4 est alors pr6sent6 
perpendiculairement h la carte mfere 1 de sorte que les 
broches 3 p^nfetrent dans les trous m^tallis^s 2. 

En raison de I'^lasticit^ de la bande m^tallique 
constituant le contact 4 et en particulier la tete de 

10 broche 7, 1' insertion s'effectue avec deformation ^lastique 
de la languette 9 notamment/ et avec un effort qui n'eat 
que de I'ordre de 1 Kg par contact 4. Cette insertion peut 
done Stre effectu6e sans grande difficult^ par un 
appareillage automat ique. 

15 De plus, dans I'exerople de realisation d^crit, le 

plan median du module 5 est dans I'axe de resistance k 
1' insertion dans la ligne des trous metallises 2, de fa9on 
h prevenir le risque de torsion des contacts 4. 

Lorsque les coudes 12 des bras 11 ont franchi le 

20 trou metallise 2 et se trouvent sous la carte mfere 1, la 
connexion eiectrique et mecanique est realisee, entre d'une 
part une carte mfere 1, et d' autre part un module 5 dispose 
perpendiculairement k la carte mfere et tenu par un seul 
cote • 

25 La figure 4 represente une serie de contacts 4 

encore lies aux bordures 19, 20 de la bande metallique 
decoupee pour constituer les contacts 4» Ces contacts 4 
comportent une broche 3, une languette 9, deux bras 11 
presentant chacun un coude 12 faisant sail lie vers 

30 I'exterieur, et une partie superieure 8 correspondant h la 
zone de connexion du module 5. Au dessus des bras 11, le 
contact 4 s'eiargit et presente de chaque cote un 
epaulement 21 jouant le role de butee lors de 1 " insertion 
du contact dans le trou metallise 2 de la carte mfere* 

35 Dans I'exemple de realisation represente el la 

figure 4, la partie superieure 8 du contact 4 comporte deux 
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roontants 22, 23 et une languette 24 cent rale pli6e pour 
const ituer, avec les deux montants 22, 23, un U destine ^ 
recevoir le module 5. 

Le contact selon 1' invention se caract^rise par une 
faible force d' insertion dans le trou ro6tallis6 2 de la 
carte m^re 1, 

La pression exerc^e dans le trou m^tallis^ 2 par la 
languette ^lastique 9 et les bras 11 est suffisante pour 
assurer une connexion 61ectrique satisfaisante. 

La tenue h 1 'extraction du module 5 est 
satisfaisante en raison de la presence des coudes 12 sous 
la carte m&re* 

Grace k sa faible force d' insertion, le contact est 
d^montable et remontable. 

Enfin, la partie sup^rieure du contact a 6t4 
d^crite dans un exemple particulier de realisation, mais le 
contact peut etre pr^vu avec toute forme de la partie 
sup6rieure, par exemple une lyre ou une pince, avec ou 
sans brasure int^gr^e ou soudure pr^-d^pos^e. 
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REVENDICATIONS 

1. Contact ^lectrique d^montable, ^ pression, 
destine k coop^rer avec un trou install is^ traversant un 

5 circuit rigide, coniportant une broche/ une tete de broche 
coop6rant avec le trou install is^ et une partie sup^rieure 
de connexion k un autre circuit rigide, caract6ris6 en ce 
que la tSte de broche (7) comporte une languette ^lastique 
(9) dont l*^lasticit^ assure d*une part une insertion k 
10 faible force d'insertion dans le trou m^tallis^ (2), 
d'autre part une pression dans le trou ni^tallis^ (2) 
susceptible d* assurer une connexion ^lectrique 
sat isf aisante • 

2. Contact selon la revendicat ion 1, caract^ris^ en 
15 ce que la languette ^lastique (9) est pr61ev6e sur la tete 

de broche (7) par une d^coupe incoinplfete d^finissant deux 
bras (11) de part et d' autre de la d^coupe. 

3. Contact selon la revendication 2, caract^ris6 en 
ce que la languette ^lastique (9) pr^sente une extr^mit^ 

20 (10) recourb^e vers la tete de broche (7) afin d'autoriser 

la d^montabil it^ du contact. 

4. Contact selon la revendication 2, caract^ris^ en 
ce que chacun des bras (11) pr^sente k sa partie voisine de 
la broche (3) un coude (12) en sail lie vers I'ext^rieur et 

25 destine ^ etre positionn^ sous le circuit rigide pour 
assurer la retenue de 1 'autre circuit rigide (5). 

5. Contact selon la revendication 1, caract^ris^ en 
ce que la partie sup^rieure (8) du contact comporte une 
partie en U destin^e k assurer la connexion ^lectrique et 

30 m^canique avec 1' autre circuit rigide (5). 

6. Contact selon la revendication 5» caractlrisl en ce que la 
partie en U coiporte une reserve de brasure incorporee (18), 

7. Contact selon la revendication 5, caractlrise en ce que la 
partie en U est lise en place sur un bord de I'autre circuit rigide 

35 (5) de fa^on que cet autre circuit ri9ide (5) soit per pendi cul a i r e 
audit circuit rigide (1). 
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